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La presents invenzione riguarda un originate sistema innovative di cliiodatura 
simultanea che permette di applicare contemporaneamente serie di cliiodi su 
superfici piane di etementi da chiodare, seguendo un qualsiasi tracciato di 
chiodatura, con velocita e precisione difficilmente ottenibili con \e cliiodatrici della 
tecnica attuale. 

La ciiiodatura di superfici lungo tracciati non rettilinei, come ad esempio 
percorsi lungo iinee continue chiuse, quali circonferenze lungo le quali si devono 
applicare giri di chiodi, § una operazione lunga e complessa, in quanto le macchine 
chiodatrici esistenti hanno meccanismi di ciiiodatura e ribattitura che possono 
eseguire percorsi soltanto rettilinei, per cui per poter effettuare giri di chiodatura per 
esempio circolari, come quando si devono chiodare flange di bobine per 
I'awolgimento e trasporto di cavi, corde e simili articoli di notevole sviluppo lineare, 
la flangia deve essere ruotata a passi di 180 gradi per poter completare 
I'applicazione dei chiodi sull'intero percorso circolare previsto. 

Scope della presente Invenzione e pertanto quelle di realizzare un sistema che 
permetta di eseguire la chiodatura simultanea su ogni tipo di percorso perimetrale o 
vario di qualsiasi superficie Idonea e contemporaneamente con qualunque numero 
voluto di chiodi con una rotazione massima della superficie da chiodare pari ad un 
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piccolo arco di cerchio o addirittura senza alcuna rotazione quando si vogliono 
conficcare tutti i chiodi previsti simultaneamente in un colpo solo. 

La presents invenzione risolve brillantemente questo problema prevedendo un 
sistema di distribuzione stellare dei meccanismi di chiodatura e ribattitura, disposti 
lungo un certo numero di raggi. per cui 11 gruppo di meccanismi di ciascun raggio 
dovra conficcare soltanto i chiodi clie devono essere applicati nei settore circolare 
deila superficie da chiodare, delimitate da due faggi successivi. 

Risulta cosi evidente che se si prevedono tanti raggi quante sono le file di 
chiodi radiali da applicare, si potra effettuare Tintera chiodatura della superficie in un 
sol colpo, oppure se le file di chiodi da applicare sono maggiori del numero di raggi 
su cui sono disposti i meccanismi, la superficie da chiodare da parte di ciascun 
raggio di meccanismi sara pari al settore circolare compreso tra due raggi successivi 
e quindi bastera ruotare i meccanismi per il corrispondente arco di cerchio. 

Per la maggior parte dei casi pratici di utilizzo, ed in particolare per la 
chiodatura di flange di bobine, ove si devono applicare diversi cerchi concentrici di 
chiodi, e risultata ottimale la disposizione dei meccanismi su dodici raggi. per cui per 
11 completamente della chiodatura § sufficiente una rotazione di 30 gradi di detti 
meccanismi. 

Per ralimentazione dei chiodi ai meccanismi di chiodatura. e prevlsto un 
numero corrispondente di meccanismi di selezione chiodo, che prelevano un chiodo 
alia volta dai cassetti di scorta chiodi e lo inviano al proprio meccanismo di 
chiodatura sottostante, ciascuno dei quali e sostanzlalmente costitulto da una pinza 
portachlodo e da un martello idraulico per il conficcamento a pressione del chiodo. 

I meccanismi di chiodatura sono fissati ad una tavola rotante superiore ed 1 
corrispondenti meccanismi di ribattitura ad una tavola inferiore rotante in sincronismo 




con quella superiore, per un arco di cerchio massimo corrispondente al settore 
circolare sul quale ciascun gruppo deve agire. 

Le caratteristiche essenziali del sistema sono indicate nella rivendicazione 1 , 
mentre ulteriori particolaritS vantaggiose sono definite nelle rivendicazioni 
dipendenti. 

11 sistema di chiodatura secondo la presente invenzione verra era descritto in 
dettaglio in una sua forma di realizzazione preferita, data a titolo esemplificativo e 
non limitativo della portata del trovato, riferita ad una macchina chiodatrice per 
flange di bobine portacavi. illustrata nelle annesse tavole di disegni schematic! in cui: 

la Fig. 1 6 una vista assonometrica complessiva della macchina chiodatrice 
dotata del sistema secondo la presente invenzione; 

la Fig. 2 6 una vista schematica semplificata in pianta della macchina 
mostrante la disposizione stellare dei meccanismi; 

la Fig. 3 e una vista in elevazione frontale della macchina; 

la Fig. 4 e una vista prospettica del meccanismo selettore chiodo; 

la Fig. 5 e una vista prospettica mostrante la flangia di bobina disposta sopra la 
tavola Inferiore con due meccanismi lavoranti su di essa per mostrarne il 
funzionamento; 

la Fig. 6 e una vista prospettica mostrante la tavola rotante inferiore, la flangia 
da chiodare, una piastra fissa superiore ed un cassette scorta chiodi con i relativi 
selettori chiodo; e 

la Fig. 7 e una vista analoga alia Fig. 6, ma con la piastra superiore 
parzialmente asportata e mostrante anche un gruppo di meccanismi di chiodatura 
agente sul rispettivo raggio ribattitore. 



Facendo ora riferlmento alle varle figure dei disegnl annessi, la macchina 
chlodatrice si compone di un basamento 10 sul quale § fissata una incastellatura 
costltulta da quattro montanti tubolari 12 uniti da due spalle 14 ed una traversa 
centrale 16. La traversa centrale 16 supporta un albero portante superiore 18 dotato 
di motore idraulico 19 per la rotazione della tavola superiore rotante 20 portante i 
meccanismi di chiodatura che verranno descritti appresso in dettagiio, mentre nel 
basamento 10 6 fissato I'albero rotante inferiore 22 mosso dal relative motore 
idraulico 24 e che sostiene la tavola inferiore rotante 26 portante i meccanismi 
ribattitori. Entro I'albero rotante inferiore e disposto coassialmente un montante 
centrale 28 sul quale viene posto fisso I'oggetto da chiodare. In questo caso una 
flangia F di bobina per cavi. Quattro cassetti porta chiodi sono collocati nella parte 
alta della macchina, e precisamente due cassetti contrapposti 30 fissati alle spalle 
14 ed altri due cassetti contrapposti 31 montati in posizione incrociata sulla parte 
superiore della tavola rotante superiore 20 che 6 dotata di fori 33 per il passaggio 
dei tubi flessibili 48 di alimentazione dei chiodi ai meccanismi di chiodatura p^.^ 
mezzo del meccanismo selettore descritto qui appresso. ff ; V 

I cassetti porta chiodi 30 e 31 sono dotati dl una serie di guide chiodo mclin|t^*^^ 
registrabili (non mostrate) nelle quali scorre una fila di chiodi C che entra in una^ 
guida Incllnata 34 di un meccanismo selettore chiodo ogni volta che il cassette viene 
inclinato in avanti da un apposito cilindro idraulico 36. 11 primo chiodo all'estremit^ 
della guida 34 si arresta contro un disco lamellare 38 del meccanismo selettore che 
al ricevimento di un comando viene fatto ruotare dal suo cilindro pneumatico 40 
disponendo la sua ansa cava 42 in posizione di ricevimento del chiodo. Quindi 
I'ulteriore rotazione del disco lamellare 38 blocca I'uscita di ulteriori chiodi dalla guida 
34 e porta il chiodo a cadere nella cavity ad imbuto 44 del sottostante cilindro fIsso 



convogliatore chiodo 46, dal quale tramlte un tubo flessiblle 48 di connesslone il 
chiodo viene inviato per caduta alia pinza di cliiodatura 50 facente parte del 
meccanismo dl cliiodatura che comprende anciie un cilindro Idrauiico di chiodatura 
52 ed e fissato tramite una staffa 54 alia tavola rotante superiore 20. 

Sotto alia flangia F costituita da assi di legno A sulie quaii devono essere 
applicati i chiodi C iungo tracciati formati da cerchi concentrici, § disposta la tavola 
rotante inferiore 26 dotata del ribattitorl 56 clie ripiegano airinternp la punta dei 
cliiodi C infilati a pressione dai martelli o steli dei cilindri idraulici di chiodatura 52. 
Questo sistema di chiodatura a pressione d notevolmente meno rumoroso del 
sistenni attuali ed ha quindi un basso impatto ambientale di rumore. 

NeU'esempio di realizzazione nnostrato nei disegni annessi, la macchina 
comprende dodici raggi, per cul il piano di chiodatura della flangia deve ruotare 
soltanto per un dodicesimo di giro e quindi per 30 gradi. Ciascun raggio puo 
comprendere due, tre, quattro od anche piCi meccanismi di chiodatura e ribattitura. 
Nelle Figure 1, 2 e 3 sono mostrati soltanto due meccanismi per raggio, quindi per 
appllcare due cerchi di chiodi, mentre nelle Figure 5, 6 e 7 sono mostrati quattro 
cerchi concentrici di chiodature e quindi vl sono quattro meccanismi per ogni raggio. 
La posizione radiale dei meccanismi su ciascun raggio pu6 essere fissa od anche 
spostabile Iungo II raggio. 

Ovviamente i vari movimenti sono automatizzati e controllati tramite opportuni 
fine corsa, sensori, circuit! elettrici ed elettronici programmabili a seconda del 
numero di meccanismi, del numero dei cerchi di chiodatura e di chiodi per ciascun 
cerchio, delle misure della superficie di chiodare e cosi via. 

Sempre a titolo illustrative, prendendo ad esempio la forma di realizzazione 
sopra descrltta e mostrata nei disegni annessi, in funzione del diametro della flangia 
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da chiodare, del diametro dei giri di chiodi sulla flangia stessa e della distanza tra 
chiodo e chiodo nel senso circolare sullo stesso diametro di ogni giro dei chiodi, si 
pu6 variare la velocity di esecuzione nel percorrere la circonferenza per 30° gradi. 

Se ci fosse corrispondenza di misura tra la distanza da chiodo e chiodo di una 
stessa circonferenza e la lunghezza delia circonferenza percorsa In 30° si avrebbe la 
chiodatura contemporanea dei 48 chiodi. Qualora ci fosse bisogno di altri 48 chiodi 
basterebbe un altro segnale elettronico per sfilare di nuovo tutti i martelli assieme. 
Dall'esterno verso I'lnterno e possibile nel vari giri di chiodatura saltare il chiodo. 
Questo e necessario quando tra la chiodatura piu periferica e via via le altre piCi 
Interne, 11 passo del chiodo si accorcer^ rispetto a quelle esterno. 

Su questa macchina e previsto un massimo di quattro martelli per ogni 
ribattltore stellare. Tuttavia § possibile I'incremento dei ribattitori e martelli se si vuole 
inchiodare con una sola battuta. Infatti distribuendo le dime con i diversi meccanismi 
di chiodatura e ribattitura chiodi nei modi opportuni si riesce a chiodare ogni 
superficie idonea in un colpo solo e contemporaneamente con quanti chiodi si vuole. 

Benche nella forma di realizzazione preferita illustrata e descritta, i meccanismi 
. di chiodatura e ribattitura ruotano e I'oggetto da chiodare 6 stazionario, si potrebbe 
anche far ruotare I'oggetto da chiodare e tener fermi i meccanismi, sempre 
rimanendo nell'ambito del trovato il cui principio essenziale § quello della 
disposizione stellare a raggiera di detti meccanismi di chiodatura e ribattitura. 

Si deve infine mettere in rilievo il fatto che numerose modifiche, aggiunte, 
variant! e sostituzioni di element! potranno essere apportati al sistema descritto, cosl 
come i comandi idraulici o pneumatici potrebbero essere da altri dispositivi 
equivalent!, senza per questo discostarsi dallo scopo del trovato, e nemmeno dal 
suo ambito di protezione, come definite nelle rivendicazioni annesse. 




RIVENDICAZIONI 

1) Sistema di chiodatura simultanea di superfici piane per macchine 
chiodatrici, comprendente meccanismi di chiodatura e ribattitura, caratterizzato dal 
fatto che detti meccanismi sono disposti a gruppi in distribuzione stellare lungo un 
certo numero di raggi, per cui il gruppo di meccanismi di ciascun raggio deve 
conficcare soltanto i ciiiodi che devono essere appiicati nel settore circolare della 
superFicie da chiodare, delimitate da due raggi successivi. 

2) Sistema secondo la rivendicazione .1. caratterizzato dal fatto che i 
meccanismi di chiodatura sono fissati ad una tavola rotante superiore della 
macchina, ed altrettanti meccanismi di ribattitura sono fissati corrispondentemente 
ad una tavola rotante inferiore della macchina, la superficie da chiodare essendo 
posizionata tra le due tavole rotanti. 

3) Sistema secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che ciascun 
meccanismo di chiodatura comprende una pinza di chiodatura che riceve il chiodo 
da un meccanismo selettore ed un martello o stelo di cilindro che infila il chiodo a 
pressione nella superficie da chiodare. 

4) Sistema secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto che il 
meccanismo selettore del chiodo e costituito da un convogliatore del chiodo che 
invia il chiodo alia pinza di chiodatura tramite una tubolatura flessibile, ricevendolo 
da una guida inclinata che preleva i chiodi da un cassette di scorta chiodi e li passa 
uno alia volta ad un disco lamellare a movimento alternative che li spinge entro il 
convogliatore. 

5) Sistema secondo la rivendicazione 4, caratterizzato dal fatto che il cassette 
di scorta e dotato di un movimento a ventaglio, che rifornisce di chiodi la guida 
inclinata del convogliatore quando viene inclinato In avanti. 
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6) Sistema secondo una o piCi delle rivendicazioni precedenti, caratterlzzato dal 
fatto che la distribuzione stellare del meccanismi di chiodatura e ribattitura 6 atta ad 
eseguire la chiodatura di tracciati perimetrali anche multipli dl qualsiasi genere. 

7) Sistema secondo la rivendicazione 6, caratterizzato dal fatto che i tracciati 
perimetrali sono costituiti da cerchi concentrici di chiodatura per flange di bobine per 
Tawolgimento di cavi, corde e simili. 

8) Sistema secondo una o piO delle rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal 
fatto che la superficie da chiodare puo essere chiodata In un colpo solo quando il 
numero di meccanismi corrisponde al numero di chiodi da applicare. 

9) Sistema secondo una o piCi delle rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal 
fatto che i meccanismi di chiodatura, ribattitura ed i cassetti di scorte chiodi sono 
movimentati da cilindri Idraulici, e i selettori chiodi sono movimentati da cilindri 
pneumatici. 

10) Sistema di chiodatura simultanea di superfici piane per macchine 
chiodatrici, sostanzialmente come in precedenza descritto e come mostrato nelle 
figure delle annesse tavole di disegni illustrativi, per gli scopi sopra specificati. 
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